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6
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6

+ DLC

    

ap=1Ø

-
-
-

0,024 
0,032 
0,040
0,048
0,058

Ø

16
12
10
8
6
5
4
3

150-200
100-160
100-200
45-105

100-180
70-120
50-130
50-80

d1h9 d2h6 d3 l1 l2 l3  

-
-
-
12
16
20
24
28

-
-
-
6
8
10
12
16

Склад Код

 
   

 

 

 

High Performance

CHED

Углепластик

Параметры обработки резанием

Материал
Прорезание канавок

ap = 1Ø

Vc (м/мин)

Прорезание канавок
ap = 0,8Ø

Vc (м/мин)

Фрезерование уступов
ap = 1Ø / ae = 0,40Ø

Vc (м/мин)

Чистовое фрезерование
ap = 1Ø / ae = 0,02Ø

Vc (м/мин)

Подача на зуб (мм/зуб)

Те
рм

оп
ла

ст
ы

Рекомендовано Применимо Не рекомендовано

Сталь 

Нержавеющая Сталь 

Закаленная Сталь   54 HRC

Закаленная Сталь > 54 HRC

l1

l2

l3

-
-
-
-
-
-
-
-

GRP (GFRP)

Ре
ак

то
пл

ас
ты Углепластик

GRP (GFRP)

100-200
70-130
50-150
50-90

200-300
130-190
150-250
70-130

-
-
-
6
8
10
12
16

-
-
-

65
70
80
90

100

-
-
-
3
4
5
6
7

Чугуны

Термопласты

Реактопласты

Жаропрочные сплавы

Титаны

ae=0,4Ø

-
-
-

0,036 
0,048 
0,060
0,072
0,084

ae=0,02Ø

-
-
-

0,048 
0,064 
0,080
0,096
0,116

CHED06L12065SDLC 

CHED08L16070SDLC 

CHED10L20080SDLC 

CHED12L24090SDLC 

CHED16L28100SDLC

Шевронные фрезы с 
алмазным покрытием

d1 d2

C
H

ED
 U

lt
ra

-B
it

e
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HA DIN 
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d1
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9

d3
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d2
 h

6

l3

l2

l1

6535
HB DIN 
FORM 

7

+ DLC

    

ap=0,5Ø

0,003 
0,004
0,005
0,006
0,008
0,010
0,012
0,016

Ø

16
12
10
8
6
5
4
3

225-275
125-175
225-275
175-225
75-125

175-225

125-175
80-120
75-125
75-125
30-70

125-175

d1h9 d2h6 d3 l1 l2 l3  

9
12
15
18
24
30
36
42

3
4
5
6
8
10
12
16

Склад Код

 
   

 

 

 

High Performance

ROURD

Углепластик

GRP (GFRP)

Параметры обработки резанием

Материал
Прорезание канавок

ap = 0,5Ø

Vc (м/мин)

Прорезание канавок
ap = 1Ø

Vc (м/мин)

Фрезерование уступов
ap = 1Ø / ae = 0,35Ø

Vc (м/мин)

Подача на зуб (мм/зуб)

Те
рм

оп
ла

ст
ы

Рекомендовано Применимо Не рекомендовано

Сталь 

Нержавеющая Сталь 

Закаленная Сталь   54 HRC

Закаленная Сталь > 54 HRC

-
-
-
-
-
-
-
-

Ре
ак

то
пл

ас
ты

50
50
50
65
75
85

100
120

Чугуны

Термопласты

Реактопласты

Жаропрочные сплавы

Титаны

ap=1Ø

 

 

 

 

ae=0,35Ø

ROURD03L09050SDLC
ROURD04L12050SDLC
ROURD05L15050SDLC
ROURD06L18060SDLC
ROURD08L24075SDLC
ROURD10L30080SDLC
ROURD12L36100SDLC
ROURD16L42120SDLC

 
   

  

Черновые роутерные
фрезы с осевой
подачей и алмазным
покрытием

3
4
5
6
8
10
12
16

-
-
-
-
-
-
-
-

Сотовые маnериалы 
(безферритовые)

Углепластик

GRP (GFRP)

Сотовые маnериалы 
(безферритовые)

125-175
80-120
175-125
75-125
30-70

125-175

0,006
0,008
0,010
0,012
0,016
0,020
0,024
0,026

0,009
0,012
0,015
0,018
0,024
0,030
0,036
0,044

R
O
U
R
D
 U

lt
ra

-B
it

e

l3

l1

d2d1
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FORM 

8

+ DLC

    

ap=0,5Ø

0,003 
0,004
0,005
0,006
0,008
0,010
0,012
0,016

Ø

16
12
10
8
6
5
4
3

225-275
125-175
225-275
175-225
75-125

175-225

125-175
80-120
75-125
75-125
30-70

125-175

d1h9 d2h6 d3 l1 l2 l3  Склад

High Performance

 
   

 

 

 

ROUR

Углепластик

GRP (GFRP)

Параметры обработки резанием

Материал
Прорезание канавок

ap = 0,5Ø

Vc (м/мин)

Прорезание канавок
ap = 1Ø

Vc (м/мин)

Фрезерование уступов
ap = 1Ø / ae = 0,35Ø

Vc (м/мин)

Подача на зуб (мм/зуб)

Те
рм

оп
ла

ст
ы

Рекомендовано Применимо Не рекомендовано

Сталь 

Нержавеющая Сталь 

Закаленная Сталь   54 HRC

Закаленная Сталь > 54 HRC

Ре
ак

то
пл

ас
ты

Чугуны

Термопласты

Реактопласты

Жаропрочные сплавы

Титаны

ap=1Ø

 

 

 

 

  
   

ae=0,35Ø

0,009
0,012
0,015

Черновые роутерные
фрезы с алмазным
покрытием

Сотовые маnериалы 
(безферритовые)

Углепластик

GRP (GFRP)

Сотовые маnериалы 
(безферритовые)

 

125-175
80-120
175-125
75-125
30-70

125-175

0,006
0,008
0,010
0,012
0,016
0,020
0,024
0,026

0,018
0,024
0,030
0,036
0,044

R
O
U
R
 U

lt
ra

-B
it

e

d1 d2

l3

l1

9
12
15
18
24
30
36
42
50

3
4
5
6
8
10
12
16
20

Код

ROUR03L09050SDLC
ROUR04L12050SDLC
ROUR05L15050SDLC
ROUR06L18060SDLC
ROUR08L24075SDLC
ROUR10L30080SDLC
ROUR12L36100SDLC
ROUR16L42120SDLC
ROUR20L50140SDLC

-
-
-
-
-
-
-
-
-

50
50
50
65
75
85

100
120
140

3
4
5
6
8
10
12
16
20

-
-
-
-
-
-
-
-
-
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FORM 

9

+ DLC

    

ap=0,5Ø

0,003 
0,004
0,005
0,006
0,008
0,010
0,012
0,016

Ø

16
12
10
8
6
5
4
3

225-275
125-175
225-275
175-225
75-125

175-225

125-175
80-120
75-125
75-125
30-70

125-175

d1h9 d2h6 d3 l1 l2 l3  

9
12
15
18
24
30
36
42

3
4
5
6
8
10
12
16

Склад

 

 

 

 

 
   

 

 

 

Код

ROUF03L09050SDLC 

ROUF04L12050SDLC 

ROUF05L15050SDLC 

ROUF06L18060SDLC 

ROUF08L24075SDLC 

ROUF10L30080SDLC 

ROUF12L36100SDLC 

ROUF16L42120SDLC

High Performance

ROUF

Углепластик

GRP (GFRP)

Параметры обработки резанием

Материал
Прорезание канавок

ap = 0,5Ø

Vc (м/мин)

Прорезание канавок
ap = 1Ø

Vc (м/мин)

Фрезерование уступов
ap = 1Ø / ae = 0,35Ø

Vc (м/мин)

Подача на зуб (мм/зуб)

Те
рм

оп
ла

ст
ы

Рекомендовано Применимо Не рекомендовано

Сталь 

Нержавеющая Сталь 

Закаленная Сталь   54 HRC

Закаленная Сталь > 54 HRC

-
-
-
-
-
-
-
-

Ре
ак

то
пл

ас
ты

50
50
50
65
75
85

100
120

Чугуны

Термопласты

Реактопласты

Жаропрочные сплавы

Титаны

ap=1Ø

 

 

 

 

  
   

ae=0,35Ø

0,009
0,012
0,015

 
  

 
  

  

 
  

  

Чистовые роутерные
фрезы с осевой
подачей и алмазны
мпокрытием

3
4
5
6
8
10
12
16

-
-
-
-
-
-
-
-

Сотовые маnериалы 
(безферритовые)

Углепластик

GRP (GFRP)

Сотовые маnериалы 
(безферритовые)

 

125-175
80-120
175-125
75-125
30-70

125-175

0,006
0,008
0,010
0,012
0,016
0,020
0,024
0,026

0,018
0,024
0,030
0,036
0,044

R
O
U
F 

U
lt

ra
-B

it
e

 

 

 

 

l1

l3

d1
 

d2
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l1

6535
HB DIN 
FORM 

10

+ DLC

    

ap=1Ø 

0,016 

0,020 

0,024
0,032 

0,040
0,048
0,064 

0,080

Ø 

4

5
6
8
10
12
16
20

150-350
100-200
100-300
50-150

125-175
70-130
75-125
75-125

d1h9 d2h6 d3 l1 l2 l3  
12
15
18
24
30
40
48
60

4
5
6
8
10
12
16
20

 

 

 

 

Склад Код

CFXD04L12050R02SDLC
CFXD05L15050R02SDLC
CFXD06L18065R02SDLC
CFXD08L24070R02SDLC
CFXD10L30080R02SDLC
CFXD12L40100R02SDLC
CFXD16L48110R02SDLC
CFXD20L60130R02SDLC

High Performance

 
   

 

 

 

CFXD

CFRP

GRP (GFRP)

Параметры обработки резанием

Материал
Прорезание канавок

ap = 1Ø

Vc (м/мин)

Фрезерование уступов
ap = 2Ø / ae = 0,4Ø

Vc (м/мин)

Подача на зуб (мм/зуб)

Те
рм

оп
ла

ст
ы

Рекомендовано Применимо Не рекомендовано

Сталь 

Нержавеющая Сталь 

Закаленная Сталь   54 HRC

Закаленная Сталь > 54 HRC

-
-
-
-
-
-
-
-

Ре
ак

то
пл

ас
ты

50
50
65
70
80
100
110
130

Чугуны

Термопласты

Реактопласты

Жаропрочные сплавы

Титаны

 

 

 

 

  
   

 
  

 
  

  

ae=0,4Ø

0,016 

0,020 

0,024

Цельные 
твердосплавные 
концевые фрезы с 
малым углом спирали
и с алмазным 
покрытием

-
-
-
-
-
-
-
-

  

  

 

 

0,032
0,040
0,048
0,064
0,080

C
FX

D
 U

lt
ra

-B
it

e 

 

 

4
5
6
8
10
12
16
20

R
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

CFRP

GRP (GFRP)

Фрезерование уступов
ap = 1Ø / ae = 0,10Ø

Vc (м/мин)

150-350
100-200
100-300
50-150

ae=0,1Ø

0,012 

0,015 

0,018
0,024
0,030
0,036
0,048
0,060

l3

l1

d1 d2
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6535
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9

d3
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d2
 h

6

l3

l2

l1

6535
HB DIN 
FORM 

11

+ DLC

    

 

 

 

 

 

 

 

 

 

High Performance

 
   

 

 

 

CBFD

 

 

  

   

 

Рекомендовано Применимо Не рекомендовано

Сталь

Нержавеющая Сталь

Закаленная Сталь  54 HRC

Закаленная Сталь > 54 HRC

 

 

 

 

 

  
   

 
  

 
  

  

 

 
 

   
  

   

  

  

 

 

Чугуны

Термопласты

Реактопласты

Жаропрочные сплавы

Титаны

Сферические 
четырехзубые фрезы 
с алмазаным 
покрытием

 

 

 

 

C
B
FD

 U
lt

ra
-B

it
e

Z4

d1
h9

 

d2
h6

l2
l1

Код

CBFD03L06058R15SDLC
CBFD04L06058R20SDLC
CBFD05L08058R25SDLC
CBFD06L08058R30SDLC
CBFD08L10064R40SDLC
CBFD10L12073R50SDLC
CBFD12L15082R60SDLC
CBFD16L20100R80SDLC

d2h6 

3
4
5
6
8
10
12
16

l1

58
58
58
58
64
73
82

100

d1h9

3
4
5
6
8
10
12
16

l2

6
6
8
8
10
12
15
20

Параметры обработки резанием

Материал
Фрезерование уступов

ap = 0,1Ø / ae = 0,30–0,20Ø

Vc (м/мин)

Чистовое фрезерование
ap = 1Ø / ae = 0,20–0,40Ø

Vc (м/мин)

200-300
130-190
150-250
70-130

100-200
70-130

CFRP

GRP (GFRP)

CFRP

GRP (GFRP)

Те
рм

оп
ла

ст
ы

Ре
ак

то
пл

ас
ты

50-150
50-90

ae=0,15Ø

0,037
0,041
0,042
0,052
0,061
0,066
0,072

ae=0,20Ø

0,031
0,037
0,037
0,046
0,052
0,057
0,064

ae=0,30Ø

0,027
0,031
0,032
0,041
0,048
0,053
0,058

Ø

3
4
5
6
8
10
12

Подача на зуб (мм/зуб)

ae=0,10Ø

0,040
0,045
0,046
0,057
0,066
0,072
0,079

Склад



 

d1

d2
h6 

l1
l2

404
ISO-BSP-UN

404038103ISOSDLC 

404059102ISOSDLC
0,5 3,8 6 57 10,3
0,5 5,9 6 57 10,2

3
3
3
3
4
3
3
3
3
4
4
3
3
3
4
4
6
3
3
4
5
5
3
4

M4.5 0,75 3,6 6 57 10,1
0,75 5,9 6 57 10,8
0,75 7,9 8 63 15,3

M5 0,8 3,9 6 57 10
M6 M7 1 4,8 6 57 11,5
M6 M7 1 4,8 6 57 14,5

M8 1 5,9 6 57 12,5
M10 1 7,9 8 63 17,5
M12 1 9,9 10 73 20,5

M8 M9 1,25 5,9 6 57 14,4
M8 M9 1,25 5,9 6 57 19,5
M10 M11 1,5 7,9 8 63 18,5

M13 1,5 9,9 10 73 21,8
M15 1,5 11,9 12 84 26,3
M20 1,5 15,9 16 105 35,2

M12 1,75 9,2 10 73 21,8
M14 2 9,9 10 73 25
M16 2 11,9 12 84 27

M20 2 15,9 16 105 37
M20 2,5 15,9 16 105 36,3
M24 M27 3 15,9 16 105 40,5
M27 3 19,9 20 105 43

Stock
 Типоразмер Шаг

мм d1 d2 l1 l2 Z
Основной

 
 

 

  
  

 

 
 

 
 

 
 

 

   

   

    

404SDLC

ISO METRIC THREAD INTERNAL THREADING - HELICAL

Internal

60°1/4 P

External

1/8 P

 

www.karcan.com

Резьбофрезы 
твердосплавные
с алмазаным 
покрытием

404036101ISOSDLC 

404059108ISOSDLC

404079153ISOSDLC 

404039100ISOSDLC

404048115ISOSDLC
404048145ISOSDLC

404059125ISOSDLC
404079175ISOSDLC

404099205ISOSDLC
404059144ISOSDLC

404059195ISOSDLC
404079185ISOSDLC

404099218ISOSDLC
404119263ISOSDLC

404159352ISOSDLC
404092218ISOSDLC

404099250ISOSDLC
404119270ISOSDLC

404159370ISOSDLC
404159363ISOSDLC

404159405ISOSDLC
404199430ISOSDLC

Код

M5
M7
M5
M8
M10

Мелкий

 
 

 
 

125-175
80-120
75-125
75-125
30-70

125-175

Углепластик

GRP (GFRP)

Сотовыемаnериалы
(безферритовые)

Углепластик

GRP (GFRP)

Сотовыемаnериалы
(безферритовые)

Те
рм

оп
ла

ст
ы

Ре
ак

то
пл

ас
ты

  
 

Material
Cutting Speed m/

min (Vc)
ø1

Ø1.5-3

ø1

Ø3-5

ø1

Ø5-7

ø1

Ø7-9

ø1

Ø9-11

ø1

Ø11-14

ø1

Ø14-20

0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02

0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12

0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18

Рекомендовано Применимо Не рекомендовано

Сталь

Нержавеющая Сталь

Закаленная Сталь  54 HRCЗак

аленная Сталь > 54 HRC

Чугуны

Термопласты

Реактопласты

Жаропрочные сплавы

Титаны

Сталь

Нержавеющая Сталь

Закаленная Сталь  54 HRCЗак

аленная Сталь > 54 HRC

Чугуны

Термопласты

Реактопласты

Жаропрочные сплавы

Титаны

4
0

4
S

D
LC

 T
h

re
ad

-M
ill

Рекомендовано Применимо Не рекомендовано

12

Cutting Parameters



D
-T

E
C

H
8

D
K

13

www.karcan.com

 
   

 

 

 

  

90
o

d1

d2

l3

l1

l2

l3l2l1d2h6d1m6Склад Код

8DK060050SDLC 6 6 95 3 48

8DK065050SDLC 6,5 8 114 3,3 64

8DK070050SDLC 7 8 114 3,5 64

8DK075050SDLC 7,5 8 114 3,8 64

8DK080050SDLC 8 8 114 4 64

8DK085050SDLC 8,5 10 142 4,3 80

8DK090050SDLC 9 10 142 4,5 80

8DK095050SDLC 9,5 10 142 4,8 80

8DK100050SDLC 10 10 142 5 80

8DK105050SDLC 10,5 12 162 5,3 96

8DK110050SDLC 11 12 162 5,5 96

8DK115050SDLC 11,5 12 162 5,8 96

8DK120050SDLC 12 12 162 6 96

+DLC90°

ФОРМА 
HA DIN 
6535

100
100

 
100
100

 

Углепластик

GRP (GFRP)

Сотовыемаnериалы
(безферритовые)

Углепластик

GRP (GFRP)

Сотовыемаnериалы
(безферритовые)

Те
рм

оп
ла

ст
ы

Ре
ак

то
пл

ас
ты

Material Cutting Speed m/
min (Vc)

ø1

Ø1.5-3

ø1

Ø3-5

ø1

Ø5-7

ø1

Ø7-9

ø1

Ø9-11

ø1

Ø11-14

ø1

Ø14-20

0,08 

0,08 

  
0,08 

0,08
 

0,1 

0,1 

 

0,1 

0,1 

 

Cutting Parameters

0,1 

0,1 

 

0,1 

0,1 

 

0,1 

0,1 

 

0,1 

0,1 

 

8D Drill 

8DK
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E
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D
K

14

www.karcan.com

 
   

 

 

 

  

l3l1d2h6d 1m6Склад Код

8DAL060050SDLC

8DAL061050SDLC

8DAL065050SDLC

8DAL066050SDLC

8DAL068050SDLC 

8DAL070050SDLC 

8DAL075050SDLC 

8DAL078050SDLC 

8DAL080050SDLC 

8DAL085050SDLC 

8DAL086050SDLC 

8DAL088050SDLC

8DAL090050SDLC 

8DAL095050SDLC 

8DAL100050SDLC 

8DAL105050SDLC

8DAL108050SDLC 

8DAL110050SDLC 

8DAL115050SDLC 

8DAL118050SDLC 

8DAL120050SDLC

6 6

8

8

8

8

8

8

8

10

10

10

10

10

10

10

12

12

12

12

12

12

95

114

114

114

114

114

114

114

142

142

142

142

142

142

142

162

162

162

162

162

162

48

64

64

64

64

64 

64 

64 

80 

80

80

80

80

80

80

96 

96

96

96 

96

96

6,5

7

7,5

7,8

8 

8,5

8,6

8,8

9 

9,5

10

10,5

10,8

11

11,5

11,8

12

+DLC130°

ФОРМА 
HA DIN 
6535

 

 

100

100

Углепластик

GRP (GFRP)

Алюминевый сплав 
(Si<5%)

Углепластик

GRP (GFRP)

Те
рм

оп
ла

ст
ы

Ре
ак

то
пл

ас
ты

Material Cutting Speed m/
min (Vc)

ø1

Ø1.5-3

ø1

Ø3-5

ø1

Ø5-7

ø1

Ø7-9

ø1

Ø9-11

ø1

Ø11-14

ø1

Ø14-20

 

 

  
 

 

0,03

 

 

 

 

 

 0,02

0,04

0,04

Cutting Parameters

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

0,04

0,04

0,04

0,04
 

 

8D Drill 

8DAL

6,8

6,6

6,1

100 0,10 0,15 0,15 0,15

Алюминевый сплав 
(Si<5%)

100 0,10 0,15 0,15 0,15

l3

l1 d2

d1 13
0o
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l3l1d2h6d 1m6Склад Код

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

8DTI040050SDLC 

8DTI045050SDLC 

8DTI050050SDLC 

8DTI055050SDLC 

8DTI060050SDLC 

8DTI061050SDLC 

8DTI065050SDLC 

8DTI066050SDLC 

8DTI068050SDLC 

8DTI070050SDLC 

8DTI075050SDLC 

8DTI078050SDLC 

8DTI080050SDLC 

8DTI085050SDLC 

8DTI086050SDLC 

8DTI088050SDLC 

8DTI090050SDLC 

8DTI095050SDLC 

8DTI100050SDLC 

8DTI105050SDLC 

8DTI108050SDLC

4

4,5

5

5,5

6,0

6,1

6,5

6,6

6,8

7

7,5

7,8

8

8,5

8,6

8,8

9

9,5

10

10,5

10,8

11

6

6

6

6

6

8

8

8

8

8

8

8

10

10

10

10

10

10

10

12

12

12

74

74

82

95

95

114

114

114

114

114

114

114

142

142

142

142

142

142

142

162

162

162

36

36

44

48

48

64 

64 

64 

64 

64 

64 

64 

80 

80 

80 

80 

80 

80 

80 

96 

96 

96 

 DLC150°

ФОРМА 
HA DIN 
6535

 

 

100

100

Углепластик

GRP (GFRP)

  Титановый сплав

Углепластик

GRP (GFRP)

Те
рм

оп
ла

ст
ы

Ре
ак

то
пл

ас
ты

Material Cutting Speed m/
min (Vc)

ø1

Ø1.5-3

ø1

Ø3-5

ø1

Ø5-7

ø1

Ø7-9

ø1

Ø9-11

ø1

Ø11-14

ø1

Ø14-20

 

 

  
 

 

0,03

 

 

 

 

 

 0,02

0,04

0,03

Cutting Parameters

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

0,04

0,03

0,04

0,03
 

 

8D Drill 

8DTI

100 0,10 0,15 0,15 0,15

  Титановый сплав

100 0,10 0,15 0,15 0,15

 

 

 

 

 

 

 

 

 

8DTI110050SDLC

l3

l1 d2

d1 15
0o
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16

Reamer
KRFN

6 

6 

6 

6 

6 

6 

6 

6 

6

6 

6 

6 

6 

6 

6 

6 

6 

6 

8 

8 

8 

8

47

50

57

57

65

73

77

81

81

81

85

85

93

93

97

106

106

112

114

114

132

145

36 

36 

38 

38 

41 

44 

44 

47 

55 

55 

56 

6019 195

10

10

10 

10 

10 

12 

12 

12 

14 

14 

16 

16 

18 

2020

125 

125 

133 

133 

142 

151 

151 

160 

160 

160 

182

8,5 

9 

9,5 

10 

11 

12 

13 

14 

15 

17

15 

16 

18

14

9,5

10

10,5

11

12

13

KRFN6090125SD 

KRFN6950125SD 

KRFN6100133SD 

KRFN6105133SD 

KRFN6110142SD 

KRFN6120151SD 

KRFN6130151SD 

KRFN6140160SD 

KRFN8150160SD 

KRFN8160160SD 

KRFN8180182SN

7,5

7,5

8

4,5

5

5,5

6

6,5

7

7,5

8

8,46

8,5

9

117 33 

117 33

117                   33

8 7

18

23

23

26

26

31

31

74

86

93

93

100

110

1106,58

8 6

5,58

6 5

4,56

6 4

3,56

64718743,564KRFN6040074SD

l2 l3 Zl1 d3d2h6 d1H7 

www.karcan.com

ФОРМА 
HA DIN 
6535

Склад Код

 Рекомендовано	   Применимо	  Не рекомендовано

DLC

KRFN6450074SD 

KRFN6050086SD 

KRFN6550093SD 

KRFN6060093SD 

KRFN6650100SD 

KRFN6070110SD 

KRFN6750110SD 

KRFN6080117SD 

KRFN6846117SD 

KRFN6850117SD

KRFN8200195SD

15-25
15-25
15-25
15-25
15-25
15-25

Углепластик

GRP (GFRP)

Сотовыемаnериалы
(безферритовые)

Углепластик

GRP (GFRP)

Сотовыемаnериалы
(безферритовые)

Те
рм

оп
ла

ст
ы

Ре
ак

то
пл

ас
ты

Material
Cutting Speed m/

min (Vc)
ø1

Ø1.5-3

ø1

Ø3-5

ø1

Ø5-7

ø1

Ø7-9

ø1

Ø9-11

ø1

Ø11-14

ø1

Ø14-20

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12

0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16

0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18

0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20

0,22
0,22
0,22
0,22
0,22
0,22

Cutting Parameters
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СПЕЦИАЛЬНЫЕ 
РЕШЕНИЯ
СПЕЦИАЛЬНЫЕ РЕШЕНИЯ ДЛЯ 
ВЫСОКОТЕХНОЛОГИЧНЫХ ПРОИЗВОДСТВ 

Мы предоставляем инновационные, экономически обоснованные 
решения для высокотехнологичных производств за счет 
использования нашего твердосплавного режущего инструмента. 
Мы полностью отвечаем за весь технологический процесс – 
от проектирования до выбора материала изготовления и планирования 
производства. Наша продукция применяется во многих отраслях 
промышленности, в частности, в авиастроении, автомобилестроении, 
оборонной промышленности, при  изготовлении литейных форм 
и штампов, а наши решения обладают целым рядом преимуществ.



Компания Karcan оставляет за собой 
право вносить изменения в технические 
характеристики изделий, вошедших в настоящий 
каталог, без предварительного уведомления.

Компания Karcan не несет ответственности 
и обязательств за возможные опечатки 
и дефекты печати.

Параметры обработки резанием и значения 
скорости подачи, указанные в настоящем 
каталоге, являются рекомендуемыми. Компания 
Karcan не несет ответственности за поломки 
производственного оборудования.
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